Métier : Dessinateur Industriel/
BAC PRO avec section Euro Anglais
Bac Pro EDPI en 3ans, 22 semaines en entreprise

Le dessinateur réalise le plan d’ensemble du produit et le plan détaillé des piéces qui
le composent. Dans un premier temps, il définit I'architecture du produit. Il com-
mence par analyser le cahier des charges pour créer, par exemple, une nouvelle
machine d’atelier. Il doit tenir compte des performances a atteindre et des con-
traintes a respecter. |l calcule ensuite les caractéristiques des différentes pieces. Puis
sur I’écran de son poste de CAO (Conception Assistée par Ordinateur),

il crée I'image 3D de chacune des piéces et procéde a leur assemblage virtuel.

A partir de cette maquette numérique, il effectue une série de -
simulations pour vérifier la fiabilité du projet. Le dessinateur
d’études intervient dans un second temps. Sur son poste de CAQ,
il sélectionne la piece en 3D dont il veut établir le plan détaillé.
Toujours sur écran, il mentionne les cotations, les états de surface
et les normes de fabrication a respecter.

Il peut alors éditer le plan sur papier au moyen d'un traceur.

BTS CPI en 2 ans
Conception de Produits Industriels

Ce technicien supérieur est un spécialiste qui congoit des produits & dominante
mécanique. (piéces de moteur, boite de vitesse, biens d'équipement et de con-
sommation...). I travaille dans un bureau d'études ou dans un bureau des me-
thodes, pour lindustrie automobile ou aéronautique, les industries de la méca-
nique, électrique, des biens d'équipement, de I'armement ou encore les industries
pharmaceutique ou de biotechnologie.
Ce technicien :

Exploite des modéles 3D.

Dessine des prototypes,

Contrdle et essaye le produit avant
Son lancement sur la chaine

de production et Etudie les colts.
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Du bac STI (de préférence STI2D)

Du bac pro (de préférence bac pro EDPI)
Du bac S (de préférence sciences de |ingénieur)

Le recrutement
Aux titulaires :

Déroulement de la formation .

Ce BTS se prépare en deux ans, un stage industriel de 6 & 10 semaines doit per-
Fnettre au stagiaire de mettre en application les compétences acquises lors de la
ormation.

Débouchés du BTS CPI
Intégrer le marcheé du travail ou Poursuivre vos études :
licence, licence professionnelle, classe
préparatoire technologie industrielle
post bac + 2 pour entrer en école
d'ingénieur.
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Mention Complémentaire SOUDAGE
En apprentissage

1 an apres le BAC PRO

Formation destinée aux éléves souhaitant se perfectionner dans le domaine
du soudage , situation en alternance entre cours et entreprises
(665 heures de formation avec 19 semaine au lycée et 28 semaines de stage
; en entreprise)
Débouchés : métiers du soudage en aéronautique, nucléaire, chef d'équipe,
chef d‘atelier, soudeur confirmé.
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Une classe de 3eme PREPA
Métiers ouverte aux éléves de
4eme de collége qui ont be-
soin de découvrir le monde de
I'entreprise et ainsi reprendre
golit aux études par le biais de
la découverte professionnelle.

Au cours de l'année : 3o0u 4 Tel : 02.47.88.40.00
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Métier : Technicien en Chaudronnerie Industrielle
BAC PRO TCI en 3ans, 22 semaines en entreprise

A partir de métaux en feuilles, de tubes ou de profilés le chaudronnier fa-
brique cuves, chaudiéres, wagons, appareils électroménagers. Il donne forme
a tout type de métal :acier, aluminium, cuivre, nouveaux alliages.

Premiére étape : la préparation. A partir d’un plan, il établit le « développé »
de volume a obtenir. Pour celg, il utilise parfois des logiciels de calculs et de
tracage. Il prévoit la quantité de matiére nécessaire et choisit ses outillages.
Vient ensuite la phase de réalisation. |l trace sur une feuille de métal les di-
vers éléments a fabriquer puis il les découpe et leur donne la forme souhai-
tée. Il exécute manuellement certaines de ces opérations mais il utilise le plus
souvent des machines automatisées (presse, rouleuse, plieuse) qu’il doit
régler. Une fois les piéces fabriquées, il procéde a leur assemblage.

Métier : Technicien en Maintenance des systémes
de productions connectés

BAC PRO MSPC en 3ans , 22 semaines en entrepnse

Le technicien de maintenance des systémes de productions connectés assure
et coordonne la maintenance préventive et curative d’un ensemble de pro-
duction.

Il anticipe les pannes par le contrdle, I'entretien et le réglage des machines et
des matériels.

Il diagnostique leur origine et encadre leur réparation dans les plus brefs dé-
lais. Il permet ainsi le maintien du rythme et de la qualité de la production.

Il propose et teste des solutions pour améliorer la performance des équipe-
ments industriels. Une partie de son activité peut désormais se faire a dis-
tance, par téléphone ou via internet (télémaintenance).

Le métier de technicien de maintenance industrielle recouvre des fonctions
variées : il peut par exemple étre responsable sécurité ou étre spécialiste en
maintenance assistée par ordinateur. Il peut intervenir dans de nombreux
secteurs : métallurgie, automobile, télécommunications, aéronautique, agroa-
limentaire, batiment, ...

Meétier : Serrurier Métallier
CAP SM en 2 ans, 14 semaines en entreprise

Le serrurier métallier réalise des rampes d’escalier, balcons, portails en
acier, aluminium, cuivre ou laiton.

A partir des plans, le serrurier métallier effectue les mesures, reléve les cotes
et choisit la matiére. Il débite ensuite les barres ou les feuilles de métal, trace
et découpe les contours.

Les piéces sont fagonnées par pliage ou a la forge et assemblées par soudure
a I'arc ou vissage. Une fois la piece assemblée, il en effectue la pose sur le
chantier.

L’activité du serrurier métallier se partage ainsi entre la fabrication a I'atelier,
la pose, la rénovation, I'entretien ou la maintenance des ouvrages sur le
chantier.

Métier : Opérateur sur ligne de production
CAP CIP en 2 ans, 14 semaines en entreprise

L’opérateur conduit des machines ou des chaines de machines de
transformation, d'élaboration et de conditionnement, qu'elles
soient automatisées ou non.

Il assure, au moins en partie, la préparation de son poste de

travail, le réglage du systéme, le lancement de la production confor-
mément au cahier des charges, la mise en marche du procédé et 'ap-
provisionnement en matiéres premiéres.

Il surveille le déroulement de la fabrication, prend en charge I'arrét et
la mise en sécurité, contréle la qualité. Par ailleurs, il entretient les
machines et se charge des petits dépannages

Métier : Technicien en réalisation de produits mécaniques
option réalisation et suivi de production

BAC PRO TRPM en 3ans, 22 semaines en entreprise
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Le technicien fabrique des piéces métalliques par enlévement
de métal, en travaillant sur une machine-outil a commande
numérique (pilotée par informatique).

Le technicien doit étudier les documents techniques {dessin de
la piece ou d'un mécanisme), il doit déterminer les différentes
opérations a exécuter : fraisage, percage, tournage...). ll choisit
ensuite et régle les outillages qu'il monte sur le porte-outil.

Il fixe le bloc de métal a usiner sur le porte-piece et entre dans
le programme diverses données nécessaires a la fabrication. Il
lance alors la réalisation d’une premiére piece dont il vérifie la
conformité par une série de mesures.

Aprés réglages, il peut démarrer la production en série, en
contrélant les piéces prélevées et en repérant les dérives
(dimensions non-conformes).

Il procéde a de nouvelles corrections.
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